Wroctaw, 04.09.2025

SST 04 — Konstrukcje stalowe / roboty slusarskie

NAZWA ZAMOWIENIA:
Remont budynku Oficyny Palacowej, wchodzacej w sklad zespotu zabytkowych budynkéw Muzeum
Romantyzmu w Opinogoérze

INWESTOR:

Muzeum Romantyzmu w Opinogoérze
ul. Zygmunta Krasinskiego 9

06-406 Opinogodra Goérna

SPORZADZIL:
Architekt Piotr Janski

Ractawicka 79/3

53-146 Wroctaw
piotr.janski.apj@gmail.com
tel. 515 319 329

Dzialy robot:
45000000-7 — Roboty budowlane

Grupy robot:
45200000-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasy robét:

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

45262600-7 Rbézne specjalne roboty budowlane
45450000-6 Roboty budowlane wykohczeniowe, pozostate

Kategorie robét:

45113000-2 Roboty na placu budowy

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
454262680-1 Spawanie

454262670-8 Obrobka metali

45442110-1 Malowanie budynkéw

45443000-4 Roboty elewacyjne
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[1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych oraz rob6t Slusarskich przy remoncie i termomodernizacji budynku Oficyny Patacowej
Muzeum Romantyzmu w Opinogérze.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania i odbioru konstrukcji stalowych i robét slusarskich i obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci i elementéw:

- WYTWORZENIE, DOSTAWE | MONTAZ KOMPLETNYCH ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH

- WYTWORZENIE, DOSTAWE | MONTAZ ELEMENTOW SLUSARSKICH (porecze, ogrodzenia, balustrady, ruszty
konstrukcyjne, kratki wentylacyjne, zaluzje etc....)

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie parametréow i wiasciwo$ci materiatéw
wykorzystywanych do robét, oraz okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw robat.

1.4 Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Wykonawca zobowigzany jest wykonac¢ wszelkie czynnosci niezbedne dla wykonania robét.

Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe dotycza:

- Organizaciji placu budowy,

- Oczyszczenia i naprawy powierzchni uszkodzonych i zabrudzonych podczas wykonywania robdt,
- Uprzatniecia terenu budowy i likwidacji stanowisk roboczych.

1.5 Informacje o terenie budow

Budynek bedacy przedmiotem inwestycji znajduje sie w zabytkowym zespole parkowym wpisanym do rejestru
zabytkéw pod nr 58-A i wchodzi w sktad zespotu zabytkowych budynkéw Muzeum Romantyzmu w Opinogérze,
bedacego jednostkowo wpisanym do rejestru zabytkow pod nr 58-A. Zatozenie parkowe o cechach romantycznych
powstate w poczatkach XIX wieku i przeksztatcone po 1895 wg projektu Waleriana Kronenberga.

Istniejacy obiekt jest jednym z elementéw tworzgcych zatozenie patacowo-parkowe. Potozony jest na wzgorzu, na
potudnie od zameczku, w centralnym punkcie zatozenia, w poblizu bramy wjazdowej. Elewacja zachodnia,
diuzsza, z gtéwnym wejsciem na osi, skierowana jest na park i usytuowany w poblizu dworek.

1.5.1  Organizacja robét budowlanych

Zgodnie z ST 01.

1.5.2 Zabezpieczenie intereséw osdéb trzecich

Zgodnie z ST 01.

1.5.3 Ochrona srodowiska

Zgodnie z ST 01.

1.5.4 Warunki BHP

Zgodnie z ST 01.

1.5.5 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Zgodnie z ST 01. Wykonawca w cenie ofertowej uwzgledni koszty organizacji zaplecza budowy.
1.5.6 Organizacja ruchu

Zgodnie z ST 01.

1.5.7 Ogrodzenie

Zgodnie z ST 01.

Wymagane zabezpieczeni terenu budowy przed dostepem o0so6b postronnych i zapewnienie bezpieczenstwa
podczas wykonywania robét.



1.5.8 Zabezpieczenie chodnikow i jezdni

Zgodnie z ST 01.

Wymagane zabezpieczeni terenu budowy przed dostepem o0so6b postronnych i zapewnienie bezpieczenstwa
podczas wykonywania robét.

1.6 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

1.7 Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspofrzedne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentac;ji projektowej i jeden komplet
SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny
koszt.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1  Stal

211 Stal

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

Rury prostokatne i kwadratowe wg PN-EN 10219-1 i wg PN-EN 10210-1,2

Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dlugosciach: do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami
do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
Teowniki wg PN-EN 10025-2:2004, PN-EN 10028-2, PN-H-92147

Teowniki dostarczane sg w dtugosciach od 3 do 12m z odchytkami dla dtugosci do 6m 50 mm i 100 dla dtugosci
wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach: do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm -3 do 15 m z
odchytkami: do 50 mm dla diugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dtugos$ci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5
mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla diugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6.0 m dla gruboséci 8-25 mm -do 14,0 m z
odchytkg do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy b) Blachy grube wg PN-80/H-92200 Blachy grube
dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm. Zakres grubosci mm Zalecane formaty mm 5-12 1000x2000 1000x4000
1000x6000 12502500 1250x5000 15003000 1500x6000 powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1500x6000
1750x3500 15003000 Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

Uwaga: do produkcji elementoéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm. Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm;
1500x3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie: - przy szerokosci
do 30 mm - do 60 kg - przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg - przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

()]



e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach: - przy srednicy do 25 mm - 3-10 m - przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 2.1.2.

Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwiekszonej doktadno$ci wykonania.

Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. -
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne, jezeli: - mieszczg sie w granicach
dopuszczalnych odchytek - nie przekraczajg 0.5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wieksze;.

2.1.2 Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé: - znak wytwércy - profil - gatunek stali - numer wyrobu lub
partii - znak obrdébki cieplnej Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

21.3 Odbiér konstrukcji

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2 taczniki

Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

2.21 Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sg to elektrody
grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec; - zaswiadczenie jako$ci - spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych - opakowanie,
przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2  Sruby

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy: dla srednic 8-16 mm - 4.8-11 dla
$rednic powyzej 16 mm - 5.6-11 * stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 * tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 *
wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P (3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO
4034;2002 * wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

podkiadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

podkiadki klinowe do ceownikoéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3 pieczenia antykorozyjne i powtoki malarskie

Wszystkie elementy stalowe narazone na warunki atmosferyczne lub podwyzszong wilgotnos¢ powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie.

Wszystkie elementy stalowe powinny byé zabezpieczone poprzez malowanie.

Materiaty na powtoki malarskie wg odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wymaga sie oczyszczenia powierzchni do poziomu SA 2%, profil chropowatosci 40-70 um. Na podstawie analizy
zagrozen Srodowiskowych przyjeto, ze klasa korozyjnosci sSrodowiska jest:

C2 wewnatrz obiektu,

C4 na zewnatrz obiektu.

Nie stwierdza sie szczegdlnych zagrozen srodowiskowych, w tym eksploatacji elementéw stalowych
pozostajgcych czesciowo w wodzie lub zanurzonych czesciowo w gruncie.

Stalowe marki i inne czesci stalowe wystajgce z elementéw zelbetowych czysci¢ i malowacé jak elementy
konstrukcji stalowe;.

Elementy konstrukcji malowane na warsztacie wykonawca zobowigzany jest staranie opakowac, by unikngé
jakichkolwiek uszkodzen podczas transportu. Zalecane jest sktadowanie elementéw w paczkach z przektadkami



drewnianymi, owijanie w folie oraz zwigzywanie tasmami z tworzyw sztucznych.
Kolorystyke konstrukcji stalowej uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru i Architektem. Wymagane jest zastosowanie
systemu malarskiego gwarantujgcego dtugg (powyzej 15 lat) trwatosé powtoki.

2.4 Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobéw do wykonania konstrukcji stalowych i roboét

slusarskich.

Wyroby i materiaty do wykonania konstrukcji i elementéw $lusarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegodtowej),

- kazda jednostka tadunkowa lub partia luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

- wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia
zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
- spetniajg wymagane wladciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu mebli
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

241 Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje inspektora
nadzoru. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

- Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

robow do konstrukcji stalowych i robét slusarskich

Materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgadz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatow i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sagsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji
poziomej na podkiadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0
m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podkfadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach

3  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1  Wymagania ogoéine
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2 Sprzetinarzedzia do robét

Montaz konstrukcji i elementéw Slusarskich wymaga sie stosowania specjalistycznego sprzetu.



3.21 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2.2 Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z
instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone: - spawarki powinny sta¢ na izolujagcym
podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych - sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. - stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z
przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostatecznag
wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez inspektora nadzoru.

3.2.3 Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementow nalezy stosowaé dowolny sprzet zapewniajgcy doktadne dokrecenie tgczonych elementow.

Przy montazu konstrukcji i elementéw $lusarskich nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia
i sprzet do:

- sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

- ciecia szlifowania i obrabiania elementéw metalowych,

- wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania elementéw metalowych,

- transportu technologicznego wyrobow,

- wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych i powtok lakierniczych,

- fasonowania i montazu

- wykonywania montazu na wysokosci wymagajacej uzycia drabin lub rusztowan.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych hydroizolacje. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié réwniez wymagania
producentow.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 01 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 4.
4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu

Wymagania dotyczgce srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania konstrukcji, blachy i
materiatdw pomocniczych w srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami oraz wytycznymi (zaleceniami)
producenta. Warunki transportu pozostatych wyrobdéw i materiatdbw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Podczas transportu elementy nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Elementy uszkodzone, z
odpryskami, zarysowaniami lub zdeformowane czy uszkodzone w inny sposob nie bedg przyjete na budowe.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 0Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Szczegolowe wyma [ konania robot

5.21 Warunki przystapienia do robét

Przygotowanie podioza

Do konstrukcji stalowych i elementéw $lusarskich mozna przystgpi¢ po wykonaniu:

- elementéw zelbetowych i murowych na ktérych bedg montowane elementy stalowe

Przed przystgpieniem do prac nalezy ustawi¢ rusztowania systemowe w sposéb umozliwiajgcy prowadzenie robot
na poszczegolnych elewacjach budynku. Montaz rusztowania moze by¢ wykonany wytgcznie przez osoby
legitymujgce sie aktualnym swiadectwem ukonczenia kursu dla monterow rusztowan.



5.2.2 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2.3

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic¢ rysy i

pekniecia.

5.2.4 Skladanie zespotéw
Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan
dokfadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchyitka

nieprostoliniowo$¢

Prety, blachownice, stupy, belki, czesci ram

0,001 dtugosci, lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

Prety, blachownice, stupy, belki, czesci ram

0,002 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci

Prety, blachownice, stupy, belki, czesci ram

2 mm na dowolnym odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

Prety, blachownice, stupy, belki, czesci ram

do 0,01 wymiaru, lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesunigcie srodnika

Prety, blachownice, stupy, belki, cze$ci ram

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

Prety, blachownice, stupy, belki, cze$ci ram

0,003 wysokosci

Dtugo$c¢ elementu

Wymiar nominalny

Dopuszczalna odchytka wymiaru (mm)

przytgczeniowy swobodny

Do 500 0,5 2,5
500-1000 1 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2 4

4000-8000 3 6

8000-16000 5 10
16000-32000 8 16

5.2.5

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyitki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

5.2.6 Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢
mniejszg: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady
lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubo$ci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu,

kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: - obrébka spoin - przetopienie grani - wymagang technologie spawania moze
zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne - spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne - wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.2.7

Potaczenia na sruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowac¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do tgczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.
- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.8

Montaz konstrukcji

- Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy
moga by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.




Potgczenia wykonywac¢ wg dokumentacji technicznej. Zabezpieczenia antykorozyjne wg dokumentaciji technicznej

i specyfikacji.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentdw, i innych elementéw, do ktérych bedg montowane konstrukcje stalowe, kompletnos¢
i stan srub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi, przy czym odchyiki nie powinny przekraczaé warto$ci
dopuszczalnych.

- Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchyika
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

Odchylenie osi stupa Od pionu 15mm

Strzatka wygiecia stupa h/750, ale nie wiecej niz 15mm
Wygiecie belki h/750, ale nie wiecej niz 15mm
Odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

golne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do montazu elewacji, tarasow i zaluzji

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji i elementéw slusarskich nalezy oceni¢ stan Scian i innych konstrukc;ji
do ktérych elementy stalowe bedg montowane i ich przygotowanie do robét montazowych. W przypadku wykrycia
wad i usterek, nie montowac konstrukciji i el. $lusarskich, lecz wymaga¢ doprowadzenia do zgodnosci z
wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

6.2.1 Odbior robot poprzedzajacych wykonanie montazu konstrukcji stalowych i el. slusarskich

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:
- poprawnos¢ wykonania robo6t murarskich

Odbiér robét poprzedzajgcych wykonanie montazu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy a takze w
formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.2.2 Badania materialow i wyrobow

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

- zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci
wykonania,

- zgodnos$¢ materiatow z dokumentacjg techniczng i niniejsza specyfikacjg techniczna,

- w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnegdo lub jednostkowego zastosowania wyrobow,

6.2.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania rob6t montazowych z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te
w szczegolnosci powinny polegaé na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

- zamocowania do konstrukcji

- prawidtowosci wykonania potgczen

- prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenh antykorozyjnych i powtok malarskich i lakierniczych

- ewentualnych zabezpieczen ppoz,

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.4 Badania w czasie odbioru robét
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Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace montazu konstrukcji i robét slusarskich w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja techniczng, specyfikacjg techniczng (szczegdétowa) wraz z wprowadzonymi
Zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci oceny rob6t poprzedzajgcych wykonanie montazu,

jakosci robdt montazowych.

aspektu wizualnego wykonczonych powierzchni

sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robét z
dokumentacjg techniczng i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentac;ji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw
dtugosci i wysokosci.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

| 7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

71 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiaru roboét

Jako jednostke obmiarowa przyjeto 1kg lub tone gotowej konstrukciji stalowe;.

[ 8 sSPOsSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogoblne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2 Odbidr roboét polegajacych na montazu konstrukcji stalowych
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych badan
poréwnaé z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ montaz elewaciji i pokry¢ dachowych za
wykonany prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtows).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbiér czesciow

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robat.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem kohcowym. Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4 Odbiodr ostateczny (koncow
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas
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jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce

dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw cze$ciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji

technicznej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania elewac;ji i pokry¢ dachowych z zamoéwieniem.

Protokot odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

8.5 Odbior po up

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu obiektu po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (korcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

| 9 SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH |

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace rozliczenia robét

Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 9

rozliczenia i ptatnosci

Podstawe rozliczania robét stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robot.

Cena jednostkowa

Cena jednostkowa (uzywana w przedmiarze i kosztorysie) uwzglednia:

- prace pomiarowe,

- ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajgcych montaz,

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- prefabrykacje elementéw konstrukcji i elementéw $lusarskich

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokos$ci do 7 m,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- zabezpieczenie elementéw nie bedgcych przedmiotem robat,

- przygotowanie materiatow i materiatdw pomocniczych,

- wykonanie prac montazowych (w tym izolacji termicznych),

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
- usuniecie zabezpieczen i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,
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- utylizacje opakowan i resztek materiatdbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Kwota ryczattowa uwzglednia koszty wykonania robét podstawowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

- prace pomiarowe,

- ocene prawidtowosci wykonania robo6t poprzedzajgcych wykonanie rob6t montazowych,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci do 7 m,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- zabezpieczenie elementéw wymagajagcych zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdbw zabezpieczajgcych,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

- podatek VAT

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Dokumentacja projektowa

- Projekt architektoniczno - budowlany

- Projekty wykonawcze

- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
- Przedmiar robét

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

PN-I1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robé6t budowlanych
PN-82/M-82054-00 - Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

9. PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z

blacha miedziane| lub cinkowe|.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213).
- Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodno$ci i nadzoru rynku (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz.
568).
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10.4 Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.2021.0.2454).

- Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.2003.47.401)

Dopuszcza sie stosowanie dokumentéw odniesienia rownowaznych wskazanym w specyfikacjach.
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